Vol. 3 No. 1 (2022)
Journal of Scientific and Technological

Research Industrial

JOURNAL OF SCIENTIFIC AND TECHNOLOGICAL i 1 1
RESEARCH INDUSTRIAL https://journalindustrial.com/

Review article OPEN ACCESS

Methods engineering in the productivity of manufacturing companies: a literature
review

Gisella Janet Espinoza Soto® and @ Ronald Fernando Davila Laguna®

@ Universidad César Vallejo, Peru rReR

ITEM INFORMATION ABSTRACT

Item history: The main objective of this review article is to analyze the experiences of international manufacturing
Received on March 08, 2022 companies influenced by method engineering in the productivity of scientific articles under review
Accepted on June 20, 2022 between the years 2012 to 2021; The applied methodology was descriptive and analytical, which

consisted of a systematic review of the scientific literature in the aforementioned period. Similarly,
the search was carried out by entering the key words in English and Spanish; Search engines were
Keywords: used such as Dialnet, Doaj, Ebsco, Google Academic, Redalyc, Scielo, Scimago, on the other hand,
the inclusion criteria were taken into account to obtain relevant articles with a maximum of nine years
at an international level. To ensure the veracity of the publications, indexed scientific journals have

Method engineering

Time stgd_y been considered and it has been verified that they respond to our general problem. The results of the
Produg:tlwty o analysis show that 76% of the articles under review were quantitative in focus and 64% were
Effectiveness and efficiency descriptive and explanatory, in addition to those cases that applied method engineering in companies,

increased efficiency, minimized fatigue, generated profitability, standardized times and they reduced
costs; In conclusion, 100% of the companies that applied method engineering in their processes
obtained positive results, improving the productivity and working conditions of the workers,
demonstrating the efficiency of the system; Faced with the pandemic situation due to COVID -19 that
the world is going through, it is a good option for the resurgence of companies.
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Ingenieria de métodos en la productividad de empresas manufactureras: una
revision de literatura

RESUMEN

Palabras clave: El principal objetivo de este articulo de revision es analizar las experiencias de las empresas
manufactureras a nivel internacional influenciadas por la ingenieria de métodos en la productividad
Estudi ) de los articulos cientificos en revisién entre los afios 2012 al 2021; la metodologia aplicada fue
StUd'o.dE." tiempos descriptiva y analitica, que consistié en una revision sistematica de la literatura cientifica en el periodo
PrF’d“‘?“V'daF’ L mencionado, analogamente, la busqueda se realizé ingresando los términos en inglés y espafiol de las
Eficacia y eficiencia palabras claves; se utilizaron motores de bisqueda como son, Dialnet, Doaj, Ebsco, Google
Académico, Redalyc, Scielo, Scimago, por otro lado, se tuvieron en cuenta los criterios de inclusion
para conseguir los articulos relevantes con antigiiedad de maximo nueve afios a nivel internacional,
para el aseguramiento de la veracidad de las publicaciones se han considerado revistas cientificas
indexadas y comprobando que estas respondan a nuestro problema general. Los resultados de analisis
evidencian que 76 % de articulos en revisién fueron de enfoque cuantitativo y 64 % fueron
descriptivos y explicativos, ademas aquellos casos que aplicaron la ingenieria de métodos en las
empresas, incrementaron la eficiencia, minimizaron la fatiga, generaron rentabilidad, estandarizaron
tiempos y redujeron costos; en conclusion, El 100% de las empresas que aplicaron la ingenieria de
métodos en sus procesos, obtuvieron resultados positivos, mejorando la productividad y las
condiciones laborales de los trabajadores, quedando demostrado la eficiencia del sistema; ante la
situacion de pandemia por la COVID -19 que el mundo atraviesa, es una buena opcién para el

resurgimiento de las empresas.

Ingenieria de métodos

DOI:
d
https://doi.org/10.47422/jstri.v3il.21

Journal of Scientific and Technological Research Industrial )
BY ISSNe: 2961-211X pag. 10

© 2022 Professionals On Line sac. Pert Journal of Scientific and Technological Research Industrial

All rights reserved



https://orcid.org/0000-0002-2671-6053
https://orcid.org/0000-0001-9886-0452
https://ror.org/0297axj39

I. INTRODUCCION

En todo el mundo los gobiernos han tomado diferentes
medidas para contener el acelerado avance de la COVID-
19, las cuales fueron masivas y sin precedentes; al inicio
de la pandemia debido a las restricciones, la vida y la
produccién empresarial se vio casi paralizada, con
drasticas intervenciones 'y muchos paises en
confinamiento, causando un impacto social, econémico y
productivo negativo, en efecto, las industrias se ven en la
necesidad de recuperarse y mejorar e incrementar su
productividad es la clave, cada vez hay mayor
competencia por parte de las empresas y negocios, estos
estan constantemente reestructurandose con el objetivo de
realizar sus procesos de manera eficiente (Caduff ,2020
p.145).

Loayza Norma (2016, p9) manifesté que el éxito de la
empresa , se puede ver en la forma en que esta utiliza 'y
procesa todos sus recursos, cuanto mas eficientemente
procesa los recursos existentes, mayor beneficio obtendra
la organizacion, la mejor estrategia para el crecimiento es
la mejora de la productividad en sus dimensiones;
ademas, es imprescindible para que se enfrente a la
competencia entre industrias similares , por otro lado,
Gujar y Moroliya (2019, p.370) la ingenieria de métodos
se define como un conjunto organizado de técnicas, por
las cuales se busca la simplificacion , estandarizacion vy
medicion de los procesos, asimismo, su aplicacion es la
clave para tener eficiencia en todas las areas de la
empresa, esta incluye el disefio, la creacion, la seleccion
de la mejor forma de fabricacion, del mismo modo,
habilidades para manufacturar un producto en base a las
especificaciones desarrolladas por el area de ingenieria
del producto; cuando el mejor método coincide con las
habilidades disponibles, se presenta una eficiente relacion
trabajador- maquina, ademas, Henriquez, Cardona,
Llanos y Robles (2018, p280) exponen que los métodos
cuantitativos se emplean para solucionar problemas, a
traves del trabajo en equipo de la matematica, estadistica,
computacion e investigacion de operaciones, reducen el
riesgo generando confianza para la eleccion del nuevo
método.

La productividad refleja e indica si se estan usando 0 no
de manera adecuada los recursos de una organizacion en
la produccion de bienes y servicios, se encuentra
vinculada profundamente con la competitividad, otro
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concepto es la que la define como la relacién entre
recursos utilizados y productos obtenidos, siendo sus
componentes; la eficiencia y la eficacia, siendo la
eficiencia la distribucion adecuada de los recursos, la
clave en su uso es la flexibilidad, el cambio y la
transformacién, mientras que la eficacia es la capacidad
de una empresa para lograr el cumplimiento de los
objetivos establecidos (Loayza, 2016 p.11). Aparte de lo
mencionado anteriormente podemos resaltar que la baja
productividad genera incremento de costos y esto se ve
reflejado en la rentabilidad de las empresas.

Posteriormente ante la situacion descrita se plantea el
problema general, siendo este, (Cudles son las
experiencias de las empresas manufactureras a nivel
internacional influenciadas por la ingenieria de métodos
en la productividad de los articulos cientificos en revision
entre los afios 2012 al 20217

En esta investigacion hay una justificacion pues se tiene
la necesidad de analizar las experiencias de la influencia
de la ingenieria de métodos en la productividad de los
articulos a nivel internacional en el periodo mencionado,
para comparar resultados y conocer si genera 0 no una
alteracion en la productividad, ademas, quedando como
informacidn para futuras investigaciones.

Para este trabajo de investigacion se plantea como
objetivo general, analizar las experiencias de las empresas
manufactureras a nivel internacional influenciadas por la
ingenieria de métodos en la productividad de los articulos
cientificos en revision en los afios mencionados y de la
siguiente manera los objetivos especificos, comparar los
casos de las empresas manufactureras a nivel
internacional tras la aplicacién de la ingenieria de
métodos en la productividad en los articulos cientificos en
revision en el intervalo del tiempo descrito, y conocer cual
es el pais que tiene mayor experiencia de casos en las
empresas manufactureras a nivel internacional tras la
aplicacion de la ingenieria de métodos en la productividad
en los articulos cientificos en revision.

II. METODOLOGIA

En la metodologia se tiene una amplia vision y se explora
los diferentes articulos cientificos encontrados en las
plataformas de blsqueda, relacionados a la influencia de
ingenieria de métodos en la productividad de las
diferentes empresas manufactureras; el presente trabajo

pag. 11



de investigacion es una revision bibliografica de la
literatura cientifica que pretende dar respuesta a la
pregunta del problema general.

Para la recoleccion de informacion, se consideraron
ciertos criterios de inclusion como, el intervalo de tiempo
en gue se publicaron estos, paises a nivel internacional
que trataran en su contexto el tema a investigar, las
palabras claves el idioma para la basqueda fue en inglés y
espafiol, traducido mediante la inteligencia artificial de
Google traductor y Cambridge, las bases de datos que se
utilizaron fueron Dialnet, Doaj, Ebsco, Google
Académico, Redalyc, Scielo y Scimago, para el

Figural

aseguramiento de la veracidad de las publicaciones se han
considerado sélo revistas cientificas indexadas y que estas
respondan a nuestro problema general, se excluyeron
todos aquellos articulos que no cumplieran con los
criterios mencionados, siendo los resultados 110 articulos
encontrados en total, de los cuales 60 fueron descartados
por no relacionarse con el tema objeto de investigacion,
en efecto, de 50 restantes, 5 fueron suprimidos, ya que no
respondian a la pregunta formulada en la investigacion,
por consiguiente, quedando con relevante informacién 45
articulos cientificos para explorar y analizar, la
representacion es mostrada a continuacion.

Seleccion y exclusion de articulos para el desarrollo del trabajo

Dialnet Doaj Ebsco Goc')glfa Redalyc Scielo Scimago
académico
Articulos cientificos
potenciales para la extraccion
de datos
110 Articulos .
60 Articulos
R suprimidos por no
relacionarse con el
tema
50 Articulos
5 Articulos
-~ descartados por que
- no responden al
problema.
45 Articulos

v

Articulos seleccionados para el andlisis de datos y
desarrollo del trabajo de investigacion .

En consecuencia, de la figura mostrada se sintetizan los
articulos de la siguiente forma, ordenadas por cantidad
con respecto a la base de datos, evidenciando que en
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google académico se encontrdé la mayor cantidad de
informacidn en contraste con las demas.
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Figura 2

Cantidad de articulos encontrados respectivamente relacionados a la base de datos

45 Articulos cientificos
Dialnet Dogj Ebsco Google Redalyc Scielo Scimago
(6) (2) (4) académico (8) (7) (5)
(13)

De la figura anterior, representamos la base de datos, en  mejor opcién de blsqueda en este trabajo, no obstante, a
relacion al porcentaje de articulos encontrados en cada  Doaj como la base de datos con menor informacion.
una de ellas, exponiendo a Google académico como la

Tabla 1
Resultado de blsgqueda
BASE DE DATOS N° DE ARTICULOS PORCENTAJE (%)
Google Académico 13 29%
Redalyc 8 18%
Scielo 7 16%
Dialnet 6 13%
Scimago 5 11%
Ebsco 4 9%
Doaj 2 4%
TOTAL 45 100%

Fuente: Elaboracion propia

Figura 3
Bases de datos respecto a la cantidad de articulos encontrados

T

"

= Google Académico = Redalyc = Scielo Dialnet = Scimago = Ebsco = Doaj
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Los articulos cientificos para andlisis en sintesis fueron

1. RESULTADOS Y DISCUSION

45, expresados de la siguiente manera.

Siendo las revistas responsables de la publicacion

110 Articulos

}

45 Articulos

|

Articulos seleccionados para el andlisis de datos,
respetando los criterios de inclusion, utilizados para

desarrollo del trabajo de investigacion.

mostradas a continuacion.

Tabla 2
Revistas cientificas para el analisis

REVISTAS PARA EL ANALISIS

[eant. | %

W o ~NO U R WN

10
11
12

13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

32

33

34
35

Revista de ingenierfa industrial

Revista Internacional de Ingenieria Cientifica y Ciencias Aplicadas
Revista internacional de ciencias sociales y gestion

Revista internacional de investigacion en ingenieria y tecnologia
Revista ingenieria Investigacion y Tecnologia

Revista uipukamayoc, Universidad Nacional Mayor de San Marcos
Revista Internacional de Ingenieria y Tecnologia Mecanica
Revista Internacional de Investigacion y Tecnologia de Ingenieria
Revista industrial Data

Revista Internacional Del Instituto De Darshan sobre investigacion en
ingenieria y tecnologias emergentes

Revista de ciencia e investigacion

Revista Internacional de Ingenieria Mecanica y de Produccion
Revista internacional de investigacion de modernizacion en tecnologia
y ciencia de ingenieria

Revista de Docencia e Investigacion Educativa

Revista fitotecnia mexicana

Revista centro azticar

Revista informacion tecnolégica

Revista Cientifica de la UCSA

Revista internacional de ingenieria industrial

Revista de Ingenieria y Gestion Industrial

Revista internacional multidisciplinaria

Revista 3C Empresa

Revista académica e institucional de la UCPR

Revista Ciencias de la Salud

Revista ciencia y agricultura

Revista Trabajo y sociedad

Revista Trabajo educacion y salud

Revista de Economia Institucional

Revista el trimestre econémico

Revista Estudios Econémicos

Revista Ingenieria Investigacion y Desarrollo

Revista internacional de investigacion innovadora en ciencia,
Ingenieria y Tecnologia

Revista Internacional de Investigacion y Desarrollo de Ingenieria
Mecénica y de Produccion

Revista Investigacion de produccion y fabricacion

Revista cartas de ingeniria Indusrial

Fuente: Elaboracion propia

NNNNNNNN

45

7%
4%
4%
4%
4%
4%
4%
4%
4%

2%
2%
2%

2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%
2%

2%

2%

2%

2%
100%
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En la tabla podemos visualizar que la Revista de
ingenieria industrial publico 3 articulos relacionados a
nuestro tema de investigacion en el intervalo de tiempo
del 2012 al 2021, siendo esta la que tiene mayor nimero
de publicaciones en comparacion a las demas, en efecto,
8 revistas presentan 2 trabajos de investigacion y 26
revistas realizaron una publicacion.

Tabla 3
Afio de publicacion de articulos
| afo0 | cant. | %
2012 2 4%
2013 4 9%
2014 3 7%
2015 4 9%
2016 7 16%
2017 4 9%
2018 8 18%
2019 2 4%
2020 5 11%
2021 6 13%
45 100%

Fuente: Elaboracion propia

Figura 5
Cantidad de publicaciones por afio y el porcentaje que
implican

PORCENTAIJES POR CADA ANO

8

Respecto al afio de publicacion, la tabla evidencia que en
el afio 2018, con un porcentaje de 18%, se realizaron la
mayor cantidad de publicaciones, seguido del afio 2016 ,
con 16 % vy en tercer lugar el afio 2021 con 13 % de
articulos, luego el afio 2020 con 5 publicaciones, lo que
representa el 11%, asi también en el afio 2013, 2015 y
2017 se realizaron 4 publicaciones paralelamente, en el
afio 2014 solo 3 y finalmente en los afios 2012 y 2019
encontramos 2 articulos, que representa el 4%
respectivamente, considerado estos afios como el
intervalo de tiempo donde se publicaron menos cantidad
de trabajos, ser&n analizadas par la comparacion y
obtencidn de informacion correspondiente.
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Puesto que la investigacion fue a nivel internacional, los
articulos cientificos recaudados fueron los siguientes:

Tabla 4
Cantidad de articulos representados en porcentaje

lPAis |cantibaD|  » |
India 13 29%
Colombia 6 13%
México 4 9%
Pera 3 7%
Espafia 4 9%
Argentina 3 7%
Ecuador 2 4%
Cuba 2 4%
Reino Unido 1 2%
Zimbawe 1 2%
Bangladesh 1 2%
Brasil 1 2%
Malasia 1 2%
Venezuela 1 2%
Paraguay 1 2%
Alemania 1 2%

45 100%

Fuente: Elaboracion propia

Como se puede apreciar en la tabla, la mayor cantidad de
estudios cientificos relacionados a la influencia de la
ingenieria de métodos en la productividad se realizaron en
el pais de la India, con un alto porcentaje de 29 % en
comparacion con los demas paises.

Metodologia utilizada en los articulos de Investigacion
en revision:

Tabla 5

Disefio de investigacion

| DISENO CANT. % |

Disefio no experimental 9 20%

Disefio preexperimental 28 62%

Disefio cuasi experimental 8 18%
45 100%

Fuente: Elaboracion propia

Tabla 6

Alcance de la investigacién

| ALCANCE CANT. % |

Explicatico 16 36%

Descriptivo y explicativo 29 64%
45 100%

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 7
Enfoque de la investigacion

| ENFOQUE CANT. %

Cuantitativo 28 76%

Cualitativo 9 24%
37 100%

Fuente: Elaboracion propia

El 20% de los articulos en investigacion fueron no
experimentales, ya que el investigador no intervino en la
manipulacion de la variable, se recopild informacion, se
procesO y se analizo, por consiguiente, 62% resultaron ser
de disefio preexperimental, ya que el investigador trabajo
con un solo grupo, influyendo un pequefio grado de
estimulo y 18% fueron de disefio cuasi experimental,
pues, trabajaron con 2 grupos y hubo un minimo control
sobre la variable independiente, ademas también se
manifiestan por el alcance, siendo explicativo en un 36%,
precisan los hechos que se suscitaron en el transcurso el
desarrollo del trabajo, del mismo modo, 64 % fueron
descriptivo y explicativo, esclareciendo y explicando lo
originado en los trabajos de investigacion, por Gltimo,
76% con un enfoque cuantitativo, es decir, se obtuvieron
datos numéricos o estadisticos para responder al
problema en la investigacion y para concluir 24%
cualitativo, ya que por medio de la observacion o
preguntas se consiguid informacion a fin de buscar el
mejor método para el incremento de la productividad.

Akkoni, Kulkarni y Gaitonde (2019, p.10), en su trabajo
de investigacion donde aplicaron técnicas de estudio para
el trabajo en el area de ensamble de una empresa de
fabricacion de valvulas, por otro lado, Malashree [et al].
(2018, p.5) en su articulo de investigacion que trata de la
utilizacién del estudio del trabajo y técnicas ergonémicas
en una empresa de persianas enrollables coinciden de
manera positiva sefialando que el objetivo principal de la
investigacion fue mejorar la productividad mediante el
eficiente uso de los recursos humanos, disposicion de
planta y el capital de trabajo; la metodologia en los
trabajos fueron explicativa, con un enfoque cuantitativo,
ya que se recopilaron y documentaron datos como el
tiempo necesario y la distancia recorrida para cada
operacion , también se mejoro el disefio del area para
establecer la ubicacion adecuada para cada estacion de
trabajo, mediante diagramas de proceso de flujo se
lograron hacer la comparacion y obtener cifras numéricas
del antes y después de aplicado el método, los resultados
adquiridos fueron los siguientes, se logro reducir 73 min
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en el tiempo total del ciclo de trabajo y 130 metros en la
distancia de recorrido total, de manera similar, en la
empresa de persianas, se logré reducir de 110 a 102
minutos por ciclo de trabajo para producir las persianas ,
respondiendo favorablemente a la pregunta de
investigacion.

Da Silva y Narvéez (2021, p30) realizaron su articulo de
investigacion, donde analizaron diferentes herramientas
siendo estas, estudio de movimientos, estudio de tiempos,
Kanban, balance de lineas y 5S, de forma similar, Loayza
Norman (2016 p.9) en su articulo de investigacién
consider6 a la productividad como la principal variable
para el desarrollo del crecimiento del Pert y del mundo,
tienen como objetivo principal analizar los componentes
de la productividad, considerando a la innovacion,
infraestructura, educacién y eficiencia, con el objetivo de
determinar la mejor técnica para incrementar la
productividad, se basaron en la metodologia descriptiva y
explicativa, apoyandose en los antecedentes, conceptos y
revision de la literatura, por lo que manifestaron y
coinciden que la aplicacion de métodos simplifica las
tareas y denota una mejor secuencia de actividades,
garantizando la mejora de la eficiencia.

Alfaro y Moore (2020, p.118) nos revelaron en su articulo
de investigacion la necesidad de la trazabilidad de
estrategias para incrementar la eficiencia en el ciclo de
batido de una empresa heladera a través de técnicas de
medicidn, siendo el objetivo principal analizar el tiempo
de ciclo de los productos méas vendidos, , de forma
semejante, Cardona , Rada y Nilka (2018, p.45) en su
trabajo pretenden utilizar como herramienta la medicién
del tiempo en el sistema de distribucién de productos
importados, donde su objetivo fue mejorar el sistema de
distribucion mediante la utilizacion de la ingenieria de
métodos, la investigacion en ambos casos fue explicativa
y aplicada, de disefio preexperimental con un enfoque
cuantitativo, donde se utilizaron herramientas como el
estudio de tiempo en cada operacién realizada,
obteniendo como resultado en el primer caso el
incremento de la eficiencia en las presentaciones CR, CTP
y Litro(vainilla) que presentaron 63%, 64 % y 63 %,
posteriormente a la aplicacion del método ascendieron a
94, 95 y 84 respectivamente, mientras que la empresa de
distribucion luego de la medicién de tiempo a destino de
las rutas A; B; C y D, y la aplicacion del estudio del
trabajo se logré obtener una reduccion de 110 min en
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tiempos estimado total , coincidiendo que luego de la
aplicacién del método se redujeron errores, desperdicios,
tiempo muerto, fatiga de los trabajadores para lograr
incrementar la rentabilidad de la empresa.

En su articulo de investigacion Llarena (2020, p.171) nos
manifiesta el objetivo de realizar un analisis y determinar
los tiempos y movimientos de un brazo de robot para
hacer la comparacién con tareas realizadas por un
operario humano, la metodologia fue la investigacion
documental y descriptiva, con enfoque cuantitativo, por
otro lado, Fang (2015, p.312) en su articulo de
investigacion en una empresa dedicada a ensamblar
automoviles busca combinar el método del estudio de
tiempo con el meta-mecanismo, en ambos casos se
realizaron y se documentaron datos como el tiempo que
demora en realizar una actividad un operario y la distancia
recorrida para dicho trabajo, en consecuencia, LLarena
(2020, p.171) busca el reemplazo del operario por un
brazo robot, a diferencia de Fang (2015, p.312), que en
una empresa automatizada busca minimizar costos con la
reduccién de tiempos en el proceso realizado por los
operarios.

Montafio, Preciado, Robles y Chavez (2018, p.55),
Mutombozana, Mugwindiri y Chikuku (2013, p.100),
Prasad y Raushan (2014, p.55), Darshan, [et al].(2014,
p.88) aplican el estudio de métodos y tiempo objetivo de
analizar la forma que estos infieren en la productividad
del sistema, la investigaciones fueron de tipo descriptivo
y explicativo con un enfoque cuantitativo, a través de un
estudio de tiempos y movimientos se recolectaron datos
del ciclo de actividades de los trabajadores, considerando
la misma actividad para cada operario, procedieron a
hacer las comparaciones, para saber y analizar cuanto
tiempo le toma a cada trabajador realizar dicha funcién
antes y posterior a la aplicacion de la ingenieria de
métodos, se obtuvieron los resultados exitosos en todos
los casos, por lo que se decidi6 implementar el mejor
método para todos, coincidiendo que la aplicacion del
estudio del trabajo coadyuva a mejorar la productividad.

Rodriguez [et al].(2019, p.30), Da Silva (2020, p.33),
Tejada, Gisbert y Pérez (2017, p.45), en sus articulos de
investigacion  utilizan  metodologia con  disefio
preexperimental, con enfoque cuantitativo, coinciden que
tras la aplicacion del estudio del trabajo mejoraron la
productividad y la rentabilidad en las empresas, de igual

pag. 16



manera, Puvanasvaran , Teoh y Tay (2013, p.507),
Becerra Pérez Luis.(2021, p.570), Franco (2015, p.93), se
basan en una metodologia descriptiva, explicativa con
enfoque cuantitativo, sefialando coincidentemente que la
aplicacién de la ingenieria de métodos se puede dar en
cualquier &rea de la empresa o sistema, logrando la
estandarizacion y reduccion de costos.

A pesar de todos los casos anteriores Anuusha [et al].
(2020) realizaron su articulo de investigacion, donde
analizaron diferentes herramientas siendo estas, estudio
de movimientos, estudio de tiempos, Kanban, balance de
lineas y 5S. con el objetivo de determinar la mejor técnica
para incrementar la productividad, se basaron en la
metodologia descriptiva y explicativa, apoyandose en los
antecedentes, concluyeron que no existe un método fijo y
es la responsabilidad del ingeniero industrial seleccionar
la mejor herramienta de acuerdo a las necesidades que
requiera la empresa.

IV. CONCLUSIONES

Se analiz6 que los 45 articulos de investigacion a nivel
internacional de la empresas manufactureras en el
intervalo de tiempo del 2012 al 2021, coincidieron en su
mayoria con usar una metodologia de enfoque
cuantitativo (76%), alcance descriptivo y explicativo
(64%) de disefio preexperimental (62%), ademas tras la
aplicacion de la ingenieria de métodos mejoraron la
productividad, y las condiciones laborales de los
trabajadores, siguiendo la secuencia implementada con la
misma cantidad de mano de obra y recursos utilizados,
guedando demostrado la eficiencia del sistema.

El 100% de las empresas que aplicaron la ingenieria de
métodos en sus procesos, obtuvieron resultados positivos,
redujeron el tiempo de ciclo de trabajo y distancia de
recorrido total después de aplicado el método, se
incrementd la eficiencia y minimizaron la fatiga de los
trabajadores, mejoraron la productividad y rentabilidad de
las empresas en estudio, lograron la estandarizacion y
reduccion de costos; ademas se concluyd que no existe
un método fijo que garantice el éxito en la empresa y es
la responsabilidad del ingeniero industrial seleccionar la
mejor herramienta de acuerdo a las necesidades que
requiera la organizacion.

La India tiene mayor numero de publicaciones de
articulos cientificos sobre aplicacion de ingenieria de

Journal of Scientific and Technological Research Industrial

métodos a nivel internacional, en el periodo de tiempo
establecido, para mejorar procesos, por lo que deducimos
que este pais tiene mucho interés en la mejora de la
productividad aplicando estas técnicas.
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